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RECHTLICHE GRUNDLAGEN 5

UND ALLGEMEINE
BEDINGUNGEN

Diese Europaische Technische Zulassung wird
erteilt durch ETA-Danmark A/S gemal3:

der Richtlinie des Rates 89/106/EWG vom 21.
Dezember 1988 zur Angleichung der Gesetze,
Verordnungen und Verwaltungsvorschriften
der Mitgliedsstaaten, die sich auf Bauprodtkte
beziehen, in der durch Richtlinie des Rates
93/68/EWG vom 22. Juli 1983geénderten
Fassung;

Rechtsverordnung 559 vom 27. Juni 1994
(ersetzt Rechtsverordnung 480 vom 25. Juni
1991) Uber das Inkrafttreten der Richtlinie des
Rates vom 21. Dezember 1988 zur
Angleichung der Rechts- und

Verwaltungsvorschriften der Mitgliedsstaaten
Uber Bauprodukte;

den gemeinsamen Verfahrensregeln  zur
Beantragung, Vorbereitung und Erteilung von
Europaischen Technischen Zulassungen geman
Anhang zur Kommissionsentscheidung
94/23/E®),

ETA-Danmark A/S st
Einhaltung  der

berechtigt, die

Bestimmungen  dieser
Europdischen Technischen Zulassung zu
prifen. Die Prufung kann in der

Fertigungsstatte stattfinden. Gleichwohl bleibt
der Inhaber der Europaischen Technischen
Zulassung fur die Konformitét der Produkte mit
der Europdischen Technischen Zulassung und
ihre Eignung fir die bestimmungsgemalie
Verwendung verantwortlich.

Diese Europaische Technische Zulassung ist
auf andere als die auf Seite 1 angegebenen
Hersteller oder Beauftragten des Herstellers,
bzw. andere Fertigungsstatten als die auf Seite
1 dieser Europaischen Technischen Zulassung
genannten nicht Ubertragbar.

Diese Européaische Technische Zulassung kann
von ETA-Danmark A/S gemalfd Artikel 5(1) der
Richtlinie des Rates 89/106/EWG widerrufen
werden.

Diese Europdische Technische Zulassung darf —
auch bei Ubermittlung in elektronischer Form- nur
ungekuirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher
Zustimmung der ETA-Danmark A/S kann jedoch
eine auszugsweise Wiedergabe erfolgen. In diesem
Fall ist die auszugsweise Wiedergabe als solche zu
kennzeichnen. Texte wund Zeichnungen von
Werbebroschiren darfen weder im Widerspruch
zur Européaischen Technischen Zulassung stehen
noch diese missbrauchlich verwenden.

Diese Europaische Technische Zulassung wird
durch ETA-Danmark A/S in englischer Sprache

erteilt. Diese Ausgabe entspricht in vollem

Umfang der innerhalb der EOTA verteilten

Fassung. Ubersetzungen in andere Sprachen
missen als solche kenntlich gemacht werden.

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften N@, 14 Feb. 1989, S. 12.
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften N20,.30 Aug. 1993, S.1.
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nir7 120 Jan. 1994, S. 34.
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I BESONDERE BEDINGUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCH EN
ZULASSUNG

1 Beschreibung des Produkts und des vorgesehenenrWendungszwecks

Diese ETA ist eine Beurteilung der ASSY plus VG+aalben fur Holz-Beton-Verbundbauteile. Die Beutieg
betrifft die Verwendung der Schrauben in Verbundéien, wobei jedoch der Zulassungsinhaber lediglite
Schrauben liefert. Der Durchmesser der ASSY plusSéBrauben betragt entweder 8 mm oder 10 mm, digd.a
muss zwischen 150 mm und 800 mm liegen. Die samstigalle sind in Anhang 3 angegeben. ASSY plus VG-
Schrauben mit 10 mm Durchmesser, die unter 30°cheis Schraubenachse und Verbindungsfuge eingesstzeéen,
sind stets zusammen mit FT-Verbindern einzubauen.

ANMERKUNG. Der FT-Verbinder ist nicht eigenstandigusteilt worden, die dieser ETA zugrunde liegenBenrteilungen setzen jedoch die
Verwendung von FT-Verbindern verwendet voraus. Dieler ETA angegebenen charakteristischen Eigeftschgelten ausschlieBlich bei
Verwendung von ASSY plus VG-Schrauben, Durchmes8emm, zusammen mit FT-Verbindern.

Die Bausatze werden individuell passend zu denr@@foissen der Arbeitsaufgabe konstruiert.

Adolf Wirth GmbH & Co. KG liefert die ASSY plus VS&ehrauben und, soweit anwendbar, die FT-Verbirahamnit
die Verbundwirkung als Verbundkonstruktion eingeseterden kann. Die Verbundbauteile kdénnen werkgeit
vorgefertigt oder auf der Baustelle eingesetzt werd Die einwandfreie Funktion der Holz-Beton-
Verbundkonstruktion sieht vor, dass folgende Kongmen im werkseitig vorgefertigt oder bauseits ont,
hinzugefligt werden:

- Betonplatte, nach EN 1992-1-1 und nationalen Vaoiteh, werkseitig vorgefertigt oder bauseits vort,O
gegossen. Mindestfestigkeitsklasse des Betons2620/

- Bei Betonguss an der Baustelle: Schalung, z. Bzplalten oder Platten aus Holzwerkstoff. Dies isee
optionale, vorlaufige Schicht zwischen Beton undzHo

- Bei Betonguss an der Baustelle: Seitliche Ausforgnam den Plattenkanten.

- Holzteile, z. B. Brettschichtholz nach EN 14080s&gtes Nadelholz nach EN 14081-1, LVL nach EN 14374
oder Sperrholz nach ETA.

Die Betonplatte wird auf Druck beansprucht. Die #fele liegen normalerweise parallel oder naherwegse
parallel.

Diese ETA betrifft Schrauben fir Verbundelementé¢ Mindestdicken der Betonplatte, die den Vorscenftfir
Plattenstarken am Verwendungsort entsprechen (ra¢id/orschriften), jedoch nicht weniger als 50 fim8-mm-
Schrauben und 70 mm fur 10-mm-Schrauben sowie Mistizken der Holzelemente von 100 mm. Die maximale
Betonplattendicke betragt 70 % der Starke der Heatzente. Typische Spannweiten betragen bis zu 8irgdsagten
Nadelholz, 10 m bei Furnierschichtholz und 14 mBreittschichtholz, wobei grol3ere LaAngen mdglictisin

Ein typisches Verbundteil geht aus Abb. 1.1a in@mth1 hervor. Eine typische Schraube zeigt Abkd.1.1

Vorgesehener Verwendungszweck

ASSY plus VG-Schrauben sind zum Einsatz in Verbondkuktionen wie Decken, Dach oder Wand der
Nutzungsklassen 1 und 2 nach EN 1995-1-1 bestimmtsie ruhenden oder vorwiegend ruhenden Belastung
ausgesetzt werden. Zusatzlich kann eine Verwendanh Klasse 3.1, wie in EN 335-1 festgelegt (auBkar Grund,
geschutzt) wie z. B. in Balkonen je nach nationMerschriften moéglich sein.

Bezlglich ER3, Gesundheit und Umwelt, sind folgekd&egorien relevant:

- Kategorie A2: Produkte ohne direkten Kontakt zur Innenraumluft, jedoch mit méglichem Einfluss auf
die Innenraumluft:
Diese Produkte sind entweder Uberdeckt (z. B. daratere Produkte), kbnnten jedoch in die Innenratiml
diffundieren, oder missen bei Wartungs- und Repeadieiten beriicksichtigt werden.

- Kategorie B3: Produkte ohne Kontakt mit Erdreich und/oder Wasser:
Diese Produkte sind entweder Uberdeckt (z. B. daratere Produkte) kdnnen aber niemals in Erdreden o
Wasser diffundieren.
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Vorgesehene Nutzungsdauer
Unter der Voraussetzung einer angemessenen Verwgndnd Instandhaltung, wie in dieser ETA beschngbe
betragt die vorgesehene Nutzungsdauer der ASSYMghaSchrauben fir Holz-Beton Verbundelementen $fela

Die Angabe zur Nutzungsdauer ist nicht als eineaf@ des Herstellers oder der die ETA ausstellende
Zulassungsstelle anzusehen, sondern soll zur Wahyekigneten Produkte in Bezug auf die erwartgtschaftlich
vernunftige Nutzungsdauer der Konstruktion dienen.
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Produktmerkmale und Beurteilung

2.1 ER 1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

211

2.2

221

222

2.3

2.3.1

2.3.2

24

2.5

251

2.5.2

2.5.3

Strukturleistung

Holz-Beton- Verbundelemente mit ASSY plus VG-Scleu sind nach den Vorgaben eines Bauingenieurs
anzuwenden und herzustellen, der in jedem Einzdifialdie Bemessung verantwortlich ist. Holz-Beton-
Verbunddecken konnen als tragende und aussteifdBidenente dienen. lhre Tragfahigkeit und
Gebrauchstauglichkeit ist entsprechend den in HEaes festgelegten Konstruktionsprinzipien fir
Grenzzusténde zu erwéagen.

Die Leistung der Verbundplatte wird von dieser Edight abgedeckt.

Die Schrauben werden aus gehéartetem Stahl hergjestid im Uberwachungsplan festgelegt, und durch
Verzinkung gegen Korrosion geschitzt.

Die Geometrie der Schrauben ist in Anhang 3 besbéan.

Mechanische Eigenschaften der ASSY plus VG-Schrauls®wie geltende Kriechmodule und
Belastungsdauern der Verbundelemente sind in AnBaarghalten.

ER 2 Sicherheit im Brandfall

Brandverhalten
ASSY plus VG-Schrauben sind einschlie3lich der Wung als nicht brennbar nach EG-Beschluss
2000/147/EG eingestuft und erfillen die Anforderemgler Klasse Al nach EN 13501-1:2002.

Feuerbestéandigkeit
Nicht festgelegt.

ER 3 Hygiene, Gesundheit und Umwelt

Gefahrliche Stoffe
Laut Erklarung des Herstellers enthalten ASSY plG-Schrauben keine gemaRy Definition der EU-
Datenbank schadlichen oder geféhrlichen Stoffe.

An der Baustelle hinzugeflgte Materialien und Komgriten der Bausatze sind auf gefahrliche Stoffe zu
prifen, wie in der CE-Kennzeichnung der betreffenBeodukte angegeben.

Zusatzlich zu den in dieser ETA enthaltenen besemd&estimmungen uUber gefahrliche Stoffe kénnen
andere Bestimmungen fir die Produkte gelten, didi@sen Anwendungsbereich fallen (z. B. umgesetzte
europaische Gesetze und nationale Gesetze, Regalumgl Verwaltungsvorschriften). Zur Einhaltung der
Bauprodukterichtlinie missen auch die in diesentiBasungen enthaltenen Anforderungen, wo und wann
immer sie gelten mdgen, erflllt sein.

Wasserdampfdurchlassigkeit und Feuchtigkestsimdigkeit
Nicht relevant.

ER 4 Gebrauchssicherheit
Nicht zutreffend.
ER5 Larmschutz

Luftschalldammung
Nicht zutreffend.

Korperschalldammung
Nicht zutreffend.

Schalldammung
Nicht zutreffend.
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2.6 ER 6 Energiewirtschaftlichkeit und Warmespeichaung

2.6.1 Hitzebestandigkeit
Nicht zutreffend.

2.6.2 Luftdurchlassigkeit
Nicht zutreffend.

2.6.3 Warmetragheit
Nicht zutreffend.

2.7 Weitere Aspekte der Gebrauchstauglichkeit

2.7.1 Haltbarkeit
Die Haltbarkeit der fertigen Verbundelemente ishhiGegenstand dieser ETA.

Die Haltbarkeit der ASSY plus VG-Schrauben ist @iudie Verzinkung mit einer mittleren Schichtdickenv
5 um gewabhrleistet.

2.7.2 Gebrauchstauglichkeit
Das Verformungsverhalten der ASSY plus VG-Schratbeim Anhang 2 beschrieben.

2.7.3 Identifikation
ASSY plus VG-Schrauben tragen die Kennzeichnung Hiestellers und die CE-Kennzeichnung, wie in
Abschnitt 4 beschrieben.
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3 Konformitatsnachweis und CE-Kennzeichnung
3.1 System des Konformitatsnachweises

Laut Bekanntmachung der Europaischen Kommissiataistin Beschluss 2000/447/EG der Kommission féesgte
System des Konformitéatsnachweises fur vorgefertiypizbasierte, tragende Tafeln auch auf Holz-Beton
Verbundb&den anzuwenden.

Dieses System des Konformitatsnachweises ist fdiggenal3en definiert:

System 1: Konformitatsnachweis des Produkts duired mugelassene Zertifizierungsstelle auf Grundiage

(a) Aufgaben des Herstellers
(1) Werkseigene Produktionskontrolle;
(2) Weitere Prufung im Werk gezogener Proben ddeshHersteller nach einem vorher festgelegten
Testplan (im Folgenden Kontrollplan);

(b) Aufgaben der benannten Stelle
(3) Erstinspektion des Produkts;
(4) Erstinspektion des Werks und der werkseigétreduktionskontrolle;
(5) Fortlaufende Uberwachung, Beurteilung und Genghng der werkseigenen

Produktionskontrolle;

Bemerkung: Genehmigte Stellen werden auch als tregastellen” bezeichnet.

3.2 Zustandigkeiten
3.2.1 Aufgaben des Herstellers
3.2.1.1 Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller verfugt Uber ein werkseigenes Prtdaokkontrollsystem und fihrt permanent innerbbtiohe
Produktionskontrollen durch. Alle vom Herstelleriieksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vori$en sind
systematisch in Form schriftlicher Richtlinien un®¥erfahrensanweisungen zusammenzustellen. Dieses
Produktionskontrollsystem gewéahrleistet, dass dadukt der Européischen Technischen Zulassung retisp

Der Hersteller verwendet ausschlie3lich Rohmatedia mit einschlagigen Kontrolldokumenten wie imniollplan
dargelegt geliefert wird. Angeliefertes Rohmateigtlvor Annahme Kontrollen und Tests durch densktdler zu
unterziehen. Die Prifung von Material umfasst dieontlolle der von dem Lieferanten vorgelegten
Inspektionsdokumente (Vergleich mit Nennwerten) clurUberprifung der MaRe und der Bestimmung der
Materialeigenschaften.

Die hergestellten Bauteile werden folgenden Prignngnterzogen:

- Spezifikation des Rohmaterials;

- Schraubenabmessung;

- Charakteristische Zugtragfahigkeif.f

- Charakteristisches Bruchdrehmomegif

- Charakteristisches Einschraubmomept,R
- Dauerhaftigkeit;

- Kennzeichnung.

Der Kontrollplan, der Bestandteil der technischeskiimentation dieser Européischen Technischen Zulgssst,
bertcksichtigt Einzelheiten zum Ausmal3, der Art Wih@ufigkeit der Tests und Kontrollen, die im Rahnaar
werkseigenen Produktionskontrolle auszufiihren dtindvurde vom Zulassungsinhaber und ETA Danmarkiabart.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskoertrrden aufgezeichnet und ausgewertet. Die Aufreicgen
enthalten mindestens folgende Informationen:
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- Bezeichnung des Produkts, des Ausgangsmaterialdamdomponenten;

- Art der Kontrolle bzw. Tests;

- Herstellungsdatum des Produkts und Datum der Pttehig bzw. des Ausgangsmaterials oder der
Komponenten;

- Kontroll- und Testergebnisse sowie gegebenenfalgMich mit den Anforderungen;

- Unterschrift der fur die werkseigene Produktiongkalfe zustandigen Person.

Die Unterlagen sind der benannten Stelle und ETAnRak auf Anfrage vorzulegen.
Weitere Aufgaben des Herstellers

Der Hersteller hat vertraglich eine Stelle zu viichfen, die fur die in Abschnitt 3.1 genannten gaifen im Bereich
Schrauben fur Holz-Beton-Verbundbdden zugelassén um die in Abschnitt 3.3 genannten Mafinahmen
durchzufiihren. Zu diesem Zweck hat der Herstelem th Abschnitt 3.1 und 3.2.2 genannten Kontrotiptier
benannten Stelle auszuhandigen.

Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung zsteten, die bestétigt, dass das Bauteil mit destiBenungen der
ETA Ubereinstimmt.

3.2.2. Aufgaben der benannten Stelle

Die benannte(n) Stelle(n) hat/haben durchzufiihren:

- Erstinspektion des Produkts,

- Erstinspektion des Werkes und der werkseigenenuRtiothskontrolle,

- Fortlaufende Uberwachung, Beurteilung und Genehnggler werkseigenen Produktionskontrolle,

gemal den im Kontrollplan niedergelegten Bestimreang

Die genannte Stelle hat die wesentlichen Punkteklen genannten Mal3hahmen festzuhalten und didhisge und
daraus gezogenen Schlisse in schriftlichen Benahitederzulegen.

Die vom Hersteller beauftragte Stelle erteilt eifJ-Konformitatserklarung fur das Produkt, welchee di
Ubereinstimmung mit den Vorschriften dieser Eureplién Technischen Zulassung bestéatigt.

Werden die Bestimmungen der Europaischen TechmisZkassung und des Kontrollplanes nicht mehr kyf&b
wird das Konformitatszertifikat von der zugelasge8¢elle entzogen und ETA-Danmark unverziglichrimiert.

3.2.2.1 Erstinspektion des Produkts

Zulassungstests wurden in der Zustandigkeit von ©BAmark durchgefiihrt. ETA-Danmark hat die Ergedmis
dieser Tests als Bestandteil des ETA-Erteilungsyeens beurteilt. Die bei den ersten Tests fesligest und in
externen Kontrollen bestatigten Produkteigenschafégchen als Erstinspektion hin. Dies ist von degelassenen
Stelle zum Zweck des Konformitatsnachweises zupikién.

3.2.2.2 Erstinspektion des Werkes und der werkaeig@®roduktionskontrolle

Die zugelassene Stelle sollte sicherstellen, daispechend dem Kontrollplan die Fertigungsstatshesondere die
Mitarbeiter und die Ausristung sowie die werksegdproduktionskontrolle den Bestimmungen dieser ETA
entsprechen.

3.2.2.3 Fortlaufende Uberwachung, Beurteilung uedégbmigung der werkseigenen Produktionskontrolle

Die zugelassene Stelle besucht die Fertigungsstédeks Durchfihrung von Routinekontrollen mindesteinmal
jahrlich. Es ist zu Uberprifen, dass das System vaenkseigenen Produktionskontrolle und die vorgegehn
Fertigungsprozesse einschlie3lich der Prifung wobdéh unter Berticksichtigung des Kontrollplanes dieder ETA
eingehalten werden.
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3.2.2.4 Zertifizierung

Sobald samtliche Kriterien fur eine Konformitatstiesinigung erfullt sind, stellt die benannte Stefte Rahmen
dieser Européaischen Technischen Zulassung furfed&ungslinie gesondert ein Konformitatszertifikas.

Werden die Bestimmungen dieser Europaischen TettemnsZulassung und des dargelegten Kontrollplazts mehr
erflllt, oder hat der Hersteller in den vergangesechs Monaten keine Produkte nach dieser ETA &titjeso wird
das Konformitatszertifikat entzogen.

3.3 CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist an jeder Packung ASSY plGsSchrauben anzubringen, die zur Verwendung itzHo
Beton-Verbundplatten vorgesehen sind. Dem Kurzdt® @lgt die Identifikationsnummer der benannterelf
erganzt durch folgende Informationen:

- Name und Anschrift des Herstellers (fir den Helestelerantwortliche juristische Person)
- Die letzten beiden Ziffern des Jahres der Anbrimgder Kennzeichnung

- Nummer des EU-Konformitatszertifikats

- Nummer der ETA

- Bezeichnung der Schraube
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4 Annahmen, die zu einer positiven Bewertung der Bxuchbarkeit des Produkts fur den
vorgesehenen Verwendungszweck fuhrten

4.1 Fertigung

Adolf Wirth GmbH & Co. KG liefert ASSY plus VG-Sdmben und FT-Verbinder zur Verwendung in Holz-Beton
VerbundelementegemiB den Bestimmungen dieser Europiischen Technischen Zulassung. Die ASSY plus VG-
Schrauben und FT-Verbinder werdeith den Vorgaben dieser ETA im Werk wie im Rahmen der Inspektion der
Fertigungsanlage ermittelt hergestellt.

Anderungen von Produkt oder Herstellungsverfahdengazu fiihren kénnten, dass die hier festgehaiten
Daten/Angaben nicht mehr zutreffen, sind ETA-Darimar Einfiihrung mitzuteilen. ETA-Danmark entschegicbb
die Anderungen die ETA und in Folge dessen auclsditigkeit der CE-Kennzeichnung auf Basis der ETA
beeinflussen bzw. ob weitere Beurteilungen oderehmogen der ETA erforderlich werden.

Gemal Konstruktion jedes individuellen Bausatzed susatzliche Komponenten des Bausatzes wie vom
Konstrukteur vorgegeben an der Baustelle zu maartier

4.2 Montage und Installation des Bausatzes im Werk

ASSY plus VG-Schrauben und FT-Verbinder sind aufr@tage der fir jeden Verbundplatteneinbau sperziell
baulichen Bemessung zu installieren. Die bei den&sung anzuwendenden Tragfahigkeiten sind in ApBan
angegeben. Die Bemessung muss von einem dafiirtwerdichen Bauingenieur gemaf Gesetzgebung des
Mitgliedstaates ausgefuhrt werden.

Bei der Bemessung sind zudem sadmtliche Gegebenhei#ezug auf den Einbau der Komponenten zu
bertcksichtigen wie etwa vorlaufige Abstitzung Whderstitzung. Holz-Beton-Verbundplatten sind vaaud
gualifiziertem Personal nach den Vorgaben des HEiplbas anzubringen. AusschlieBlich fehlerfreie ASHYs VG-
Schrauben und FT-Verbinder dirfen verwendet werBeror Beton gegossen wird, muss die fur die Beoress
verantwortliche Person die ASSY plus VG-Schraublesh ET-Verbinder auf Einhaltung der Bemessungsvargab
prifen. Der Hersteller hat sicherzustellen, dassalVorgaben allen Beteiligten bekannt sind.

4.3 Instandhaltung und Reparatur

Wahrend der vorgesehenen Nutzungsdauer ist kest@nidhaltung erforderlich. Sollte eine Reparataignderden,
wird die Schraube Ublicherweise ausgetauscht.
/

N /

/ \
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\/} A~
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Thomas Bruun
Managing Director
ETA-Danmark
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ANHANG 1
HOLZ-BETON-VERBUNDPLATTE, MIT
ASSY PLUS VG-SCHRAUBEN MONTIERT

= d 50/70

T

Abb: 1.1a Langsschnitt (links) und Querschnittcfis) durch
Schrauben

plus VG-

50 £0,2
70105

U Y
#2503

44.6 103

Abb. 1.1b Drauf (links) und Seitenansicht (reckiggs FT-Verbinders

Abb. 1.1c Anordnung von ASSY plus VG-SchraubeRTwerbindern

Der FT-Verbinder besteht aus einem Metallstlick eles zwei Kunststoffteilen. Das Metallstiick ist &iahl
nach EN 10027-1 und CR 10260 mit folgenden Eigeafseh gefertigt:
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Zugtragfahigkeit R [MPa]: max. 440
Streckgrenze R[MPa]: 1 70 - 340
Dehnung min. b= 5,65VS, [%]: 28

Die Kunststoffteile bestehen aus PP (Polypropylen).

Abb. 1.1d Anordnung von ASSY plus VG-Schraubeimém Verbundbauteil

Tabelle 1.1 Mindest- und Randabstande fir ASS¥\fli+Schrauben in mm

ASSY plus VG-Schraube 8x/ - 30° to 45° 8X - 90° 10x - 30° to 45°
Achsabstand parallel zur Fasar a 80 80 120
Achsabstand senkrecht zur Fasgr a 24 24 30
Abstand zum beanspruchten - 96 -
Hirnholzende gt

Abstand zum unbeanspruchten 40 56 50
Hirnholzende g,c

Abstand zum Randjac 24 24 30

Der Achsabstand;an einer Ebene parallel zur Faser kann adfstn verringert werden, wenn die Bedingung
q-a-sina > 25d2 erfillt ist.

Die Zusammensetzung des Schraubenmaterials iEfT#eDanmark hinterlegt.

Lange und Durchmesser der Schrauben sind in AnBasggegeben. Eine genauere Beschreibung von Form
und Toleranzen der Schrauben wird im Uberwachuagsphter 3.2.2.1 gegeben.
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ANHANG 2
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Widerstandsfahigkeit und Steifigkeit
Strukturmodell

Verbundbauteile mit ASSY plus VG-Schrauben sind eunBerlicksichtigung des Schlupfes an den
Verbindungen zu konstruieren. Ein Verfahren zur éBanung der Tragfahigkeit und Verformung von
mechanisch verbundenen Balken oder Stitzen gebehntidnge B und C von Eurocode 5 Teil 1-1: Allgamei
— Allgemeine Regeln und Regeln fir den Hochbau. d@=i Berechnung ist von einer linearen Beziehung
zwischen Kraft und Schlupf auszugehen. Es kénneh aliernative Berechnungsverfahren auf der Grgedla
von numerischen Modellen angewendet werden.

Zur Bestimmung der inneren Kréafte und Momente kaim elastisches Verhalten des Betons angenommen
werden, wenn die Zugbeanspruchung im Beton dasfZeves der Zugfestigkeit des Betons nicht tbersteigt

Die Reibung zwischen Holz und Beton ist nur danrbetiicksichtigen, wenn sich zwischen Holz und Beton
keine Zwischenschicht befindet. In dem Fall darfReibungskoeffizient mit = 0,25 angenommen werden.

Um die Reibung zwischen der Betonplatte und denzlbédken in die Berechnung des Systems einzubeziehen
mussen folgende Bedingungen erfillt sein:
- Statisches System wie Einfeldtrager
- Uberwiegend statische Beanspruchung
- Schrauben in einer Richtung angeordnet mit plangedi®ruckkraft zwischen Holz und Beton aus
Gleichgewichtsgriinden
- Keine Zwischenschicht (Trennlage)

Neben dem Nachweis der Standsicherheit des Vergsreatss in Hauptrichtung ist auch ein Nachweis der
Betonplatte in Querrichtung zu fuhren
Fir das Holz ist ein zusatzlicher Schubspannundsweis in der Schraubenumrissflache zu fiihren.

Die Betonplatte ist Uber den Holzelementen anzgbrinDie Auflagerung des Holz-Beton-Verbundelemdat$
nicht Uber die Betonplatte erfolgen.

Bemessung der Holz-Beton-Verbundplatte

Tragfahigkeits- und Gebrauchstauglichkeitsnachwemsissen unter Beachtung der Einflisse von Kriechen,
Betonschwund und Feuchteschwankungen b gefihrtemeider Nachweis der Grenzzustande hat sowohl fur
den Ausgangszustand (t = 0) als auch fiur den Etalzdigt =) zu erfolgen. Die Einflisse von Kriechen und
Feuchteschwankungen kénnen durch Abminderung dastiftatsmoduls von Holz und Beton sowie des
Verschiebungsmoduls in den Berechnungen analog 201995-1-1 bericksichtigt werden. Die
Verformungsbeiwerte def aus Tabelle 2.1 sind zu verwenden. Fir vorgefertiBetonplatten darf der

Betonschwund unberlcksichtigt bleiben.
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Tabelle 2.1 — Werte fligef von Holz, Beton und ASSY plus VG-Schrauben

Material Nutzungsklasse
1 2

Massivholz, EN 14081-1 0,6 2,0
Brettschichtholz, EN 14080 0,6 2,0
LVL, EN 14374 0,6 2,0
Brettsperrholz, ETA 0,8 2,0
Beton, EN 206-1 2,5 2,5
ASSY plus VG-Schraubverbindung 0,6 4,0

Fir Holz-Beton-Verbindungen mit ASSY plus VG-Schvan ist das Verschiebungsmodulsdg pro
Befestigungselement unter Gebrauchsbelastung @amlr Scherfuge der Tabelle 2.2 ndigf in mm zu
entnehmen.

Tabelle 2.2 — Werte fiirdg von Holz-Beton-Verbindungen mit ASSY plus VG-Sblera

ASSY plus Kserin N/mm

VG- Mit Zwischenschicht Direkter Kontakt von Holz un@t®n
Schrauben-

ausrichtung d=8 mm d=10 mm d=8 mm d=10 mm
90° 700 800 2000 2400

30° or 458 100/ef 45 (of 100/ef 45 (ef

Fur Holz-Beton-Verbindungen mit ASSY plus VG-Schran ist die charakteristische Tragfahigkeit pro
Befestigungselementqk parallel zur Scherfuge der Tabelle 2.3 pytin kg/m3 und d undef in mm zu
entnehmen. Das charakteristische FlieBmomej bt Tabelle 2.4 an.
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Tabelle 2.3 — Werte furgjcvon Holz-Beton-Verbindungen mit ASSY plus VG-Sdlemra

ASSY plus FrRkIn N
VG-
Shrauben- Mit Zwischenschicht Direkter Kontakt von Holz uneétBn
ausrichtung
4M, f
a =90 fook O] 1+ VX4 Nk _q 4, O, , , [
h,2,k {\/ foy P2 2 i \/ yk h,2k
a = 30° oder . - I:ax,ouRk
+
o= 45 (cosa uEtlna)Dmm{
tensk
wobei:
FRK die charakteristische Tragfahigkeit pro ASSY plus-8chraube in N ist;
t die Dicke der Zwischenschicht in mm ist;
fh,1,k die charakteristische Lochleibungsfestigkeit in A@rschenschicht in MPa ist;
fh,2 k die charakteristische Lochleibungsfestigkeit im zieil in MPa ist;
d der Durchmesser der ASSY plus VG-Schraube in stm i
My k das charakteristische FlielBmoment des Befestiglamgsats in Nmm ist;
Faxa Rk der charakteristische Kopfdurchziehwiderstand iistN
F = fax,k m IJ?ef pk o8
AR 12 [6os? a +sina | 350
lef Die effektive Einbindetiefe der ASSY plus VG-Saliba in das Holzelement in mm ist;
Pk die charakteristische Holzdichte in kg/m3 ist;
M Reibungskoeffizient; fir direkten Kontakt zwischealz und Betoru = 0,25; andernfallg =
0.
Tabelle 2.4 — Eigenschaften der ASSY plus VG-Sbharau
ASSY plus VG-Schaube d=8mm d=10 mm
FlieBmoment M, k [Nm] 20 36
Zugtragfahigkeit £ns « [KN] 17 32
Ausziehwiderstand,fx [N/mm?] 11 10

Feuerbestandigkeit

Vereinfachte Regeln in EN 1995-1-2 fir die Bereciinder Feuerbestandigkeit im Falle von Schraubemék
fur Konstruktionen mit ASSY plus VG-Schrauben angedet werden.

Dementsprechend kann bei Bemessung die Feuerbegi@inadler Holzteile nach EN 1995-1-2 und jene des
Betonflanschs nach EN 1992-1-2 bestimmt werden,egodie nationalen Bestimmungen Berechnungen
zulassen.
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ANHANG 3
ZEICHNUNGEN DER ASSY PLUS VG-SCHRAUBEN

Kopfarten fir D=8,0

+0,2
© +0.2 15,0 -0, .
2 ®15%7 ©15.0:07 ) 1, 40/sit40
o /Tx40/Sil40 {
= )
) o ) E
3 . £ - vl 4w
=1 [T f
® o
< ~

Senkkopfausfuhrung: Flach- | Senkkopf mit Frasrippen —
oder Linsenkopf, mit und ohng Flach- oder Linsenkopf

Frastaschen
SW12-05 ‘ $22.10% $10 04
//Tx 40/Sit 40 //Tx 40/Sit 40 ji’T—X 40/ Sit 40
wn >
— ERE 1 = g ~ J £
9 o) E o o
Kombisechskantkopf GrolRer Scheibenkopf Zylinderkopf

Gewindearten fir D=8,0

Schnitt A-A

®

,_
©

D8 103
@5 +0,3

Ausfuhrung mit und ohne Schneidkanten (siehe SchAn)

Langen fir D=8.0

Senk- und Zylinderkopf Grol3er Scheiben- und Ks@chskantkopf

L Lg a max L Lg a max
+1,0 | 45,0 +1,0 +7,0

-50 [-90 -5,0 -7,0

150 139 14,0 150 139 8,0
280 269 14,0 280 269 8,0
L Lg a max L Lg a max
+1,0 | 45,0 +1,0 +7,0

-10,0 | -14,0 -10,0 |-12,0

290 279 15,0 290 279 9,0
450 439 15,0 450 439 8,0
L Lg a max L Lg a max
+5,0 | +12,0 +5,0 +14,0

-15,0 | -21,0 -150 |[-190

460 446 20,0 460 446 14,0
600 586 20,0 600 586 14,0

Alle Mal3e in mm.
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Kopfarten fir D=10,0mm

1,8 +0,5

B18,5 08

el

Tx 40/ Sit 40

=

uf

a max

b
S
gl =

5,5

1,8 205

2O 205
1=
]
=4
=)
=%}
o=

Tx 50 / Sit 50

+0,1
$18,5 -0

f

Tx 40/ Sit 40

8 105

1

A

a max

8,6 105

Senkkopfausfuhrung: Flach-
oder Linsenkopf, mit und ohne
Frastaschen

Senkkopfausfuhrung: Flach-

oder Linsenkopf, mit und ohne

Frastaschen

Senkkopf mit Frasrippen —
Flach- oder Linsenkopf

Gewindearten fur D=10,0

@10 -0,

@86,2 03

Schnitt A-A

@

Ausfuhrung mit und ohne Schneidkanten (siehe ScAn)

Langen fur D=10,0

Senkkopf

L Lg a max
+1,0 | +5,0

-50 [-11,0

200 188 18,0

280 268 18,0

L Lg a max
+1,0 | +5,0

-10,0 | -16,0

290 278 18,0

450 438 18,0

L Lg a max
+5,0 | +12,0

-15,0 | -24,0

460 445 23,0

800 785 23,0




